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En redan effektiv fabrik stravar
efter att producera annu mer

Maxit AB tillverkar golvavjamning for bland
annat industrin och gor-det-sjalv. Fabriken
i Vingaker ar Maxit viktigaste tack vare de
stora volymerna som levereras ut varje dag.
Daér tillverkar man ca 25 tillverkningsordrar
per dygn och varje batch far da ta knappt
fyra minuter! For varje recept som kors ska
ett stort antal ravaror doseras, tommas,
blandas och slutligen transporteras till ratt
packmaskin. Med ett sa stort orderflode
krévs ett bra system som ger en god oéver-
blick dver hela processen.

200 000 TON

Fabriken i Vingaker dr den enda
Maxitfabriken som tillverkar golv-
produkter. Hir bryts sanden pi
plats och kérs sedan pa band upp
till torkningsmaskinen for att slutli-
gen blandas med de inkdpta riva-
rorna sisom exempelvis cement.
Diirefter packas pulvret och siljs
antingen som smdsick (15-25 kg),
storsdck (ca 1 000 kg) eller bulk (15-
25 ton). Varje ar producerar fabri-
ken i Vingiker 200 000 ton som

sedan siljs vidare nationellt och in-

Y Sedan installationen av
Novotek MES bhar
vdr process blivit mer
effeketiv och vi kan
producera mer dn vad
vi gjorde tidigare.”

Lennart Carlsson, Factory Manager,
Maxit Vingaker.

Maxit bryter sanden pa plats som sedan torkas och
blandas med de dvriga ravarorna innan det siutligen
Jorpackas och kors ivdg till slutkunderna.

ternationell. Exporten gir framfo-
rallt till Norge, Danmark, Finland,
Tyskland och Kina.

EN EFFEKTIV FABRIK

Maxit i Vingaker dr en effektiv fabrik
som under vardagarna producerar 20
timmar om dygnet. Under hdsten
2006 skedde det som egentligen inte
far hinda, det blev ett avbrott i pro-
duktionen. Det davarande styrsyste-
met var sd pass foraldrat att det inte
lingre tillverkades nigra nya reserv-
delar och dirfor bestimdes det att
man skulle se sig om efter ett nytt
system. Novotek fick uppdraget ef-
tersom de kunde se till helheten och
erbjuda en kunskapsbredd som skul-
le ge Maxit en storre frihet, samtidigt
som produktionen blev mer effektiv.
Idag styrs produktionen av Novotek
MES och hela processen ir upp-
byggd pé en si kallad automatikkor-
ning som innebir att MES-systemet
hiller reda pd alla recept, artiklar,

ordrar, samt insamling av sparnings-
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data for rapporter med mera. Tack

vare denna automatikkorning skickas
produktionsordrar numera automa-
tiskt ifrin affirssystemet (ASW) till
produktionssystemet. Forsta anhal-
ten for produktionsordern édr plane-
ringsverktyget ROB-EX som Novo-
tek har levererat. Dir visas aktuella
ordrar tillsammans med aktuell rava-
rutillging, Efter hand som man pla-
nerar ordrar beriknas den framtida
ravarutillgdngen om. Pa sa sitt har
man alltid en bild och man vet nir
rivarorna berdknas ta slut.
MES-systemet skoter direfter £61-
delningen av produktionsordrar s
att ritt mingd forses till de olika de-
stinationerna (oftast skickas det till
packmaskinerna). MES-systemet ser
dven till att automatiskt balansera
produktionen efter faktiskt behov, el-
ler efter de priotiteringar som opera-
toren viljer for respektive destina-
tion. Nir nivin sjunker i en
destination, 6kar samtidigt dess be-
hov. Den destination med stérst be-
hov kommer att fi nista delorder,
det vill siga en hanterbar del av den
produktionsorder som ligger for till-
verkning pd just den destinationen.

EN AVLASTNING FOR OPERATOREN

Med det tidigare styrsystemet var
operatoren tvungen att vara mer
delaktig i sjilva produktionsproces-
sen. Man bestimde sig dirfér for
att byta ut produktionssystemet
mot ett mer modernt HMI-system
for att pd sd sitt ge operatéren en
bittre Gversikt 6ver vad som sker i
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fabriken. Tack vare automatikkor-
ningen 1 Novotek MES har opera-
toren idag avlastats och hans sysslor
har forindrats frin att ha varit vil-
digt aktiv under produktionen till
att ha en mer 6vervakande roll.

EN LJUS FRAMTID

Lennart Catlsson, Factory Manager
pa Maxit, dr n6jd med investeringen
av Novotek MES. Han ser positivt pa
framtiden och vet med sig att de kan
utnyttja integrationen mellan de olika
delsystemen bittre. Det skulle ge
Maxit en dnnu bittre produktions-
planering och sparbarhet jimfort
med vad de har idag, Lennart avslutar
med att siga "MES systemet ir ett
viktigt led £or att kunna reducera an-
talet produktionslinjer. Men trots re-
ducerat antal produktionslinjer ska
vi bibehalla, om inte forbittra, pro-
duktionskapaciteten”.

1 labbet genomfor Erike Persson noggranna kontroller for
att sikerstalla en hig kvalité pi den firdiga produkien.

FAKTA

FORETAG
Maxit AB, Vingaker

LOSNINGAR

¢ Automationslosning

* Batchhantering

* Recepthantering
Sparbarhet
Rapportering
Analys

Integration med affarssystem och
planering

Produktionsplanering
* Automatikkérning

PRODUKTER

* Novotek MES
 Proficy iFIX
 Siemens S7-400
¢ Planner (ROB-EX)

FORDELAR

» Battre dverblick over produktions-
planen

Noggrannare receptstyrning

Okad produktion med existerande
utrustning

Mindre belastning pa operato-
rerna

* Integration med affarssystem

» Serviceavtal ger snabb support
fran Novotek via VPN

For mer information om vara smarta lésningar, besok oss pa www.novotek.se
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