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Historisk processdata haller
pa attforvandlas fran attbara
vara en kalla for rapporter
och statistik till att dessutom
vara en i allra hogsta grad
aktiv ingrediens i automa-
tionslosningar, processut-
veckling och en viktig grund
for ett kontinuerligt forbatt-
ringsarbete. Genom att ta del
av och anvanda historisk
processdata kan du forbattra
och effektivisera dina proces-
ser avsevart.

Proficy. Troubleshooter

Proficy  Troubleshooter  erbjuder en
Pplattform for analys, optimering och
processutveckilng som anvinds av le-
dande foretag inom en mingd olika
industrier sa som jarn & stil, papper
& massa, energi, livsmedel, VA, mine-
raler, kemi och petrokenti.

INLEDNING

Idag miiter och sparar manga fore-
tag stora mingder data frin sin
produktion utan att pd ndgot ef-
tektivt sitt kunna dra nytta av den
kunskap om processen som finns
g6md i historiken. Inom industrin,
precis som inom madnga andra
omriden, finns mycket att lira av
historien foér att kunna férutspa
framtiden. Féretag som sparar his-
torisk processdata, sparar egentli-

gen pa kunskap och allt fler inser
att effektiva verktyg for att extra-
hera denna kunskap gor det moj-
ligt att dramatiskt utveckla och f61-
bittra tillverkningsprocessen.

SNABBGUIDE TILL ANALYS, UTVECKLING OCH OPTIMERING
AV PRODUKTIONSPROCESSER

Sparar du pa data frin din process? D4 kan du sitta pa en guldgruva! Vill
du veta mer sd tag dig ndgra minuter och lds igenom denna Snabbguide
till analys, utveckling och optimering av produktionsprocesser. Det dr en enkel
steg-for-steg beskrivning som férklarar hur nigra av vitrldens ledande
toretag anvinder historisk processdata fOr att forbittra sina processer.
Du kan géra samma sak!

For enkelhetens skull har vi i det hir dokumentet valt att dela in guiden 1
sex steg som tillsammans beskriver ett arbetssitt som gor det méjligt att
fullt ut utnyttja historisk processdata i nya typer av automationslésningar.

STEG 1: EN NATURLIG START - DEFINITION AV MALET

Bérja med att stilla dig fragan 1ad dr malet? Vad vill jag ha ut av detta i
slutindan? Det finns lika manga svar pa den hir frigan som det finns
produktionsprocesser men nagra exempel kan vara:

it Optimal produktkvalitet. Till och fran upplever vi ojimn produktkva-

lité, kan man hitta nagra samband i historikdata som forklarar detta?
Nir vi hittat dessa samband kan vi utveckla en on-line 16sning som
hjilper operatorer att fatta beslut som gor att vi undviker problemen?
Om vi hade haft denna 18sning tidigare hur hade kvalitén sett ut jim-
fért med hur den nu blev? Hur mycket pengar kan vi spara pa att
inféra en ny l6sning?

i Prediktion av processparametrar. En del viktiga processparametrar

madste analyseras pa labb och det blir en f6rdréjning innan en operator
far resultatet och kan justera processen. Kan vi anvinda historikdata
for att utveckla en 16sning som kontinuerligt ger en operatdr information
om dessa processparametrar? Hur mycket bittre blir kvalitén om en
operatr slipper vinta pd analyser?




Genom att bittre utnyttia maski-

nernas kapacitet och var vetskap om
ndr utrustningen bebiver underball
gar det att effektivisera produktions-
processen.

Proficy: Historian

Historisk processdata lagrad i fextfiler,
tabuldra databaser (t.ex Microsoft SQL
och Oracle), realtidsdatabaser (t.ex Proficy
Historian, InSQL. och PI) samt OPC
HDA fkan anvindas direkt i Proficy
Troubleshooter.

i Golden batch. Vi har en batchprocess dir vissa batcher blir bra och
andra inte. Varfor dr det sa? Kan vi hitta svaret i historikdata och gora
ndgot at det hela?

it Optimalt skiftlag. Vara skiftlag kér processen olika. Ar nigot sitt att
féredra? Om det dr sd kan vi utveckla en 16sning som gor det littare
tor alla att k6ra pd samma sitt?

it Optimal process. Vi har en komplex multivariatprocess med manga
motstridiga kvalitésparametrar. KKan vi utveckla och testa en ny styrning
som tar hinsyn till alla data och féreslar bérvirden sa att processen
optimeras?

it Underhall av maskiner. Vi utfor underhall pd vira maskiner enligt ett
rullande schema. Ibland kinns det som sldseri med tid eftersom de
ofta inte behéver underhéll eller i alla fall gar sonder mellan service-
intervall. Kan man utnyttja processdata for att skapa en 16sning som
6vervakar maskinerna och meddelar nir nagon ir i behov av service?
Pa sa sitt kan arbetet riktas till den utrustning som verkligen dr i behov
av underhall.

STEG 2: VILKEN DATA SKALL ANVANDAS

Historisk processdata kan ofta finnas lagrad pa olika stillen. Till exempel
kan data finnas lagrad i industriella realtidsdatabaser, relationsdatabaser sa
som Microsoft SQL Server och Oracle, underhallssystem, labsystem och
textfiler. Ett viktigt steg fOr att anvinda historisk data dr att man har tillgdng
till verktyg som gor det litt och effektivt att kombinera thop data fran
olika killor och som kan hantera att data har olika samplingsintervall.

Nir man vil samlat thop processdata som skall anvindas dr det ocksa
viktigt att kontrollera sa att bara relevant processdata finns med. Det kan
vara n6dvindigt att filtrera bort data fran produktionsstopp, olika typer
av felaktiga data, osv.




b.agrad processdata
kan innehalla gnld-
korn i form av ny
kunskap om pro-

cessen.

N A

Med moderna verktyg dr dataanalys en
enkel sak. Hdr visas ett exempel frin
Proficy Troubleshooter dir anvindaren
Sar bjilp att hitta orsak-verkan forhal-
landen. Nya losningar kan simuleras
och processvdrdet bestammas.

STEG 3: HUR HITTAR MAN GULKOR-
NEN | STORA DATAMANGDER?

Traditionellt har man forsokt

hitta samband i data genom att
ligga upp nigra trendkurvor och
manuellt tittat pa kurvorna for att

.....

forsoka dra slutsatser. Det har ar

ingen bra metod pid grund av
manga olika orsaker. Till exempel
kan man lockas att tro att sam-
band som hittas lokalt i en be-
grinsad tidsperiod 4r en universell
sanning och om datamingden dr
stor hur kan man dé vara siker pa
att det inte finns nigot samband
som man missar?

Med moderna verktyg dr dataanalys en enkel sak. Som anvindare beho-
ver man bara tala om vilken datamingd som skall undersdkas och vad
man ska leta efter sa skoter systemet resten. Efter analysen rapporterar
systemet vilka guldkorn eller samband som hittats, en objektiv helhetssyn
péd datamingden helt enkelt. Ett modernt verktyg f6r dataanalys erbjuder
ockséd anvindaren olika typer av verktyg och metoder for att analysera
data och olika processer. Till exempel kan kontinuerliga- och batchpro-
ceser beh6va analyseras pa lite olika sitt.

STEG 4: AR DET INTE KLART NU?

Innan man pabérjar jobbet med att automatisera sin nyvunna kunskap
bér man géra en uppskattning pa hur mycket sparade pengar en ny
automationslésning kommer att innebéra. Det dr ocksa en god idé att
kombinera ihop den nya kunskapen med redan existerande erfarenheter
och expertkunskap som ofta finns hos operatdrer och péa andra hall inom
organisationen.

Det dr ocksé i det hir steget mycket viktigt att ta in synpunkter fran de
i produktionen som till slut kommer att bli berérda av automationslos-
ningen. Lésningen dr ju trots allt ndgot som skall hjdlpa dem 1 sitt dag-
liga arbete!

Vilj att implementera 16sningen 1 en stabil och beprévad plattform som
g6r det enkelt att Gverfora analysresultat, Gverblicka vad som hinder, litt
att underhilla och som litt kan férstds av manga. Alltfér minga goda
automationsldsningar implementeras i en alltfér komplex milj6, ibland
med manga delprogram, vilket ofta leder till att I6sningen snabbt dér ut
nir initiativtagaren byter jobb, operativsystem maste bytas eller nir for-
andringar i processen gors.
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Proficy Troubleshooter kan anvindas
for att analysera Rontinuerliga processer,
diskret tillverkning och batchprocesser.
Resultat fran analyserna kan direket
dverforas 1ill en drag-and-drop miljo
som gor det mijligt att kombinera ny
kunskap fran bistorisk data med er-
Sfarenbetsmdssig kunskap till en on-line
losning.

STEG 5: HUR KAN JAG VARA SAKER PA ATT DET FUNGERAR INNAN DET KORS IGANG?
Nir vil den nya automationslésningen 4r klar, hur kan man f6rsikra sig
om att den kommer att fungera som man tinkt sig? Hir kommer histo-
rikdata till nytta igen. Istillet f6r att koppla sin nya 16sning mot processen
direkt sd dr det att foéredra att simulera den med hjilp av historikdata.
Helt enkelt anvind historiskdata for att testa din nya styrning. Se till att
anvinda en plattform som g6r det mojligt att pa ett enkelt sitt skifta
mellan historisk data och levande processdata.

STEG 6: DEN NYA STYRNINGEN AR | DRIFT!

Det dr en god idé att dokumentera resultatet fére och efter den nya styr-
ningen. Vilken férbittring lyckades ni fi? Vad innebidr det i sparade
pengar? Nista projekt dr litt att motivera om det gar att visa konkreta
besparingar, héjd kvalitet, minskade stopp eller vad nu mdlet var.

SAMMANFATTNING

Lagrad processdata kan innehdlla guldkorn i form av ny kunskap om
processen. Att pa ett effektivt sitt hitta dessa guldkorn och anvinda dem
tillsammans med befintlig erfarenhet i nya automationslésningar innebir
att processen kan utvecklas och optimeras. Moderna verktyg fér process-
utveckling finns tillgingliga och féljande funktioner 4r speciellt viktiga
att leta efter:

i Anvind en plattform som gor det litt och effektivt att kombinera ithop
data fran olika killor och som kan hantera att data har olika samplings-
intervall.

i Anvind en plattform som gor det litt och effektivt att filtrera bort
data frin produktionsstopp, olika typer av felaktiga data, osv.

it Vilj en plattform som erbjuder en anvindare olika typer av verktyg
och metoder for att analysera data och processer. Speciellt bér man
understka hur plattformen hanterar kontinuerliga- respektive batch-
processet.




i Kontrollera om det dr mojligt
att kombinera ithop den nya
kunskapen frin analysen med
redan existerande erfarenheter

Vdlj att implementera
losningen ¢ en stabil

och expertkunskap. Detta dr en
mycket viktig funktion for att
kunna bygga en fungerande
automationslésning,

och beprivad milj

i Setill att anvinda en plattform
som g6r det moijligt att simu-
lera I6sningen genom att pa ett
enkelt sitt skifta mellan histo-
risk data och levande process-
data.

i Vilj att implementera 16s-
ningen i en stabil och beprovad plattform som gor det enkelt att an-
vinda analysresultat, 6verblicka vad som hinder, litt att underhélla
och som kan litt kan f6rstis av manga. Undvik att anvinda ménga
olika verktyg. G6r det sa enkelt som méjligt om 16sningen skall leva
linge, helst med en plattform som hela organisationen kan anvinda.

KUNDEXEMPEL 1: LONMIN
Nir platina nir all-time high pd virldsmarknaden kan inte ineffektivitet
och oodnskade driftstopp tolereras i produktionen. “Filtreringen och
torkningen identifierades som flaskhalsar f6r resten av anliggningen”,
sidger Frans de Beer, Senior Manager, Lonmin. Frans fortsitter med att
siga “Vi fick lov att begrinsa vira ugnar eftersom koncentratet inte
kunde torkas tillrickligt snabbt. Vir projektledare Kevin Hayes gjorde ett
black belt six sigma projekt pa torkningsprocessen och ett annat pa fil-
treringen men vi kunde inte fa fram ndgra definitiva resultat. Vi kunde
dock se att anldggningarna motarbetade varandra och detta innebar att vi
pé nigot sitt var tvungna att integrera filteranldggningen med torkningen.
Ett sitt att gora detta dr att bryta sambandet mellan dem, inféra ett mel-
L ON M I N lanlager och kéra dem separat. Ett annat sitt dr att infOra ett expertsystem
eller Advanced Process Control (APC) for att effektivt frikoppla dem

utan att beh6va bygga om anliggningen. Det senare alternativet passade

oss bist och det dr didrfoér vi valde CSense som plattfrom.”

Lonmin dr ett varldsledande foretag
inom  platinametaller. Tack vare

Proficy Troubleshooter lyckades de . . o < 7.
WZZM byt och i it b7 ljgkades med att integrera tva motstridiga pro-

stoppen.

cesser utan att behova bygga om anldggningen pa
nagot sdtt. Det hdr Troubleshooter baserade syste-
met bjalper ocksd operatirer att forstd och forindra
det som behovs i den dagliga driften.

Frans de Beer, Senior Manager, Lonmin




Skorpion Zinc

Skorpion Zink lykades tack vare
Proficy Troubleshooter fi en bittre
[forstielse for orsak-verkan relationer
7 sin produktionsprocess.

KUNDEXEMPEL 2: SKORPION ZINK
For att komma till riatta med kvalitetsvariationer anviander raffinaderiet

hos Skorpion Zink Proficy Troubleshooter for att fa en bittre forstaelse
tor orsak-verkan relationer och for att identifiera viktiga processparame-
trar som tidigare betraktades som obetydliga eller orelaterade till pro-
cessvariation.

“Anvindningen av Proficy Troubleshooter har bidragit till att &ka var
forstdelse f6r procesen” siger Eero Hakkinen, Process Control Manager
pa Skorpion Zink. Eero fortsitter med att beridtta att “Proficy Trou-
bleshooter hjilper oss att minska processvariationen och lyfter upp po-
tentiella problem med var grundstyrning, Férmagan att kombinera data
fran flera killor 4r mycket imponerande. Vi anvinder en kombination av
processdata, analys- och operativdata vid fels6kning av processen.

Vara operatdrer och 6vrig teknisk personal har fitt allt mer fértroende
for att Proficy Troubleshooter har férmigan att exakt férutsdga de
grundliggande orsakerna till processvariation. Det hir ger dem méjlighet
att fatta vilgrundade beslut om vilka atgirder som skall vidtas for att
stabilisera och optimera processen. Vi har nu inte bara en mycket battre
forstielse for orsak och verkan, vi har dessutom identifierat variabler som
vi tidigare trott vara obetydliga eller oberoende av orsaken till vatiation
som i betydande grad bidragande till processens beteende.”

Hnvawdningen av Proficy Troubleshooter har bi-
dragit till att ka var forstdelse for var process.
Troubleshooter hjdlper oss att minska processvaria-
tionen och lyfter upp potentiella problem: med var
grundstyrning,

Eero Hakkinen, Process Control Manager, Skorpion Zink




NOVOTEKS VAG
Nu nir du vet en hel del om analys, utveckling och optimering av

produktionsprocesser kommer frigan om hur du kan hitta guld-
kornen i din historikdata. Hjilpen ir inte lingt borta. Novotek har
i flera ar arbetat med att bistd foretag med att utveckla och f61-
bittra sina produktionsprocesser. Vi har ett flertal standardpro-
gramvaror fran virldsledande tillverkare som kan hjilpa till.

OM NOVOTEK

Novotek ir ett féretag verksamt inom Industriell I'T och Automa-
tion. Foretaget grundades 1986 och finns idag representerat pa 18
platser i de Nordiska linderna och BeNeLux. Vilevererar produk-
ter, 16sningar samt tjinster, det vill siga vi kan hjilpa dig pé precis
den nivéd du 6nskar. Vihar dven ett ndra samarbete med General
Electric sedan 1986. Deras varumitken som Proficy Troubleshoo-
ter, Proficy Cause+, Proficy iFIX, Proficy Historian samt Proficy
Plant Applications ér vilkinda i hela virlden.

Var projektverksamhet dr ISO9001:2000 certifierad och vi erbju-
der service 24 timmar om dygnet 365 dagar per ar.

Vihar bade kunskap och resurser till att hjdlpa dig hela vigen med
att forbittra ditt foretags produktivitet.

p :}q Nowvotek har kontor i
; de Nordiska linder-

| 1’5 . a f na samt i BeNel ux.
_2 . '2-, Huvudkontoret finns
A= i Malni.

For mer information om vara intelligenta I6sningar, besok var hemsida www.novotek.se
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Box 16014
(Industrigatan 39)
SE-200 25 Malmo
Phone +46-40 316900
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E-mail: info@novotek.se
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Novotek A/S
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DK-2600 Glostrup
Phone +45-43 43 3717
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E-mail: info@novotek.dk
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Systems A/S
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DK-5230 Odense

Phone +45 7022 0170
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Novotek Automaatio Oy
P.0. box 230
Torpankatu 28

FI-05801 Hyvinkaa
Phone +358 19 87 1131
Fax +358 19 87 11 300
E-mail: info@novotek.fi
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Paardeweide 2

4824 EH Breda

Phone +31-76 587 10 10
Fax+31-76 581 01 11
E-mail: info@novotek.nl
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Novotek AS
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Phone +47-331 658 00
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